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Die folgenden Angaben sind den vom 

) Vertikale Schlauchbeutelmaschine 

) Es wird eine vertikale Schlauchbeutelmaschine be- 
schrieben, die eine Hebevorrichtung fur den noch nicht 
mit der oberen QuerschweiGnaht versehenen Schlauch- 
beutel aufweist, welche relativ zur QuernahtschweilSvor- 
richtung angehoben und abgesenkt wird. Die Hebevor- 
richtung wird dabei zur Abstiitzung des zu fullenden 
Schlauchbeutels aufwarts zwischen den offenen Quer- 
schweilSbacken hindurch bis zum Bereich des unteren 
Fullrohrrandes bewegt. Hierdurch erfolgt eine Abstut- 
zung des Schlauchbeutelbodens bereits beim Einfullen 
des Fullgutes. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft cine vertikale 
Schlauchbeutelmaschine mit einem Zufiihrsystem fiir einen 
die Schlauchbeutel bildenden Hullstoff, einem Fullrohr, um 
das der Hullstoff zur Bildung eines Schlauches gefuhrt wird 
und das zur Einfiillung des zu verpackenden Materiales 
dient, einer LangsnahtschweiBvorrichtung, einer Quernaht- 
schweiBvorrichtung zur Ausbildung einer unteren und einer 
oberen QuerschweiBnaht an einem Schlauchbeutel mit zwei 
aufeinander zu und voneinander weg bewegbaren Quer- 
schweiBbacken und einer Hebevorrichtung fur den noch 
nicht mil der oberen QuerschweiBnaht versehenen 
Schlauchbeutel. 

Eine vertikale Schlauchbeutelmaschine mit diescn Merk- 
malen ist aus der DE 195 47 860 C2 bekannt. Bei der bc- 
kanntcn Maschine ist die QuernahtschweiBvorrichtung in 
zwei voneinander unabhangige Einheiten aufgeteilt, von de- 
nen eine die untere und eine die obere QuerschweiBnaht ei- 
nes Schlauchbeutels erzeugt. Die Hebevorrichtung und die 
Einheit zur Erzeugung der oberen QuerschweiBnaht sind da- 
bei so gesteuert angetrieben, daB die Einheit zur Erzeugung 
der oberen QuerschweiBnaht und der gefullte Schlauchbeu- 
tel relativ zur Einheit zur Erzeugung der unteren Quer- 
schweiBnaht und relativ zum Fullrohr angehoben werden. 
Hierbei wird der um das Fullrohr angeordnete Schlauchbeu- 
tel, der bereits mit der unteren QuerschweiBnaht versehen 
ist, bcfullt (gcgen geschlosscnc QucrschweiBbackcn), wah- 
rend die Hebevorrichtung den darunter befindlichcn 
Schlauchbeutel angehoben hat, wobei die Einheit zur Erzeu- 
gung der oberen QuerschweiBnaht, die cbcnfalls aufwarts 
bewegt wurde, die im oberen Bereich des Schlauchbeutels 
iiber dem Fiillgut befindliche Luft durch Umfalten des Hiill- 
stoffes ausgedriickt. und die obere QuerschweiBnaht mog- 
lichst nahe an der Fullgutoberflache angebracht. hat. Die He- 
bevorrichtung hat daher bei dieser bekannten Maschine die 
Aufgabe, den Schlauchbeutel anzuheben, um den Hullstoff 
zu entspannen und die obere SchweiBnaht moglichst nahe 
am Fiillgul anbringen zu konnen. Bei einer in dieser Verof- 
fentlichung beschriebenen Variante ist unterhalb einer verti- 
kal unbeweglichen QuernahtschweiBvorrichtung eine verti- 
kal bcweglichc Faltvorrichtung vorgesehen. Auch hierbei 
dient die Hebevorrichtung zum Anhcben des gefiilltcn 
Schlauchbeutels in Verbindung mit der Faltvorrichtung, um 
im oberen Schlauchbeutclbcrcich Luft auszudriicken und 
eine eng an der Fullgutoberflache liegende Faltung zu er- 
moglichen. 

Aus der DD 1 14 040 ist eine vertikale Schlauchbeutel- 
maschine bekannt, die eine Hebevorrichtung aufweist, die 
den gefiillten Schlauchbeutel aufnimmt, um diesen bei der 
Ausbildung der oberen QuerschweiBnaht. abzustiitzen und 
hierdurch die untere QuerschweiBnaht zu entlasten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine vertikale 
Schlauchbeutelmaschine der eingangs aufgezeigten Art zu 
schaffen, bei der der Schlauchbeutel bereits beim Befullen 
entlastet wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einer vertikalen 
Schlauchbeutelmaschine der eingangs angegebenen Art da- 
durch gelost, daB sich die Hebevorrichtung zur Abstiitzung 
des zu fullenden Schlauchbeutels aufwarts zwischen den of- 
fenen QuerschweiBbacken hindurch bis zum Bereich des 
unteren Fiillrohrrandes bewegt. 

Bei der erfindungsgemaBen Losung wird somil bei der 
Befullung des Schlauchbeutels von einem Zustand ausge- 
gangen, in dem dieser am Fullrohr anliegt, wobei sich der 
Schlauchbeutelboden mit der unteren QuerschweiBnaht 
bzw. Bodcnnaht im Bereich des unteren Fiillrohrrandes bc- 
findet. In dieser Position stiitzt die Hebevorrichtung den Bo- 



den des Schlauchbeutels ab, so daB die untere QuerschweiB- 
naht des Schlauchbeutels beim Befiillen entlastet wird. Vor- 
zugsweisc bewegt sich die Hebevorrichtung dabci soweit, 
bis sie gegen den Boden des um das Fullrohr gelegten 
5 Schlauchbeutels stoBt und diesen gegen den unteren Fiill- 
rohrrand presst, der dabei als Widerlager dient. 

Die erfindungsgemaBe Losung bietet daher eine Reihe 
von Vorteilen. Dadurch, daB die Hebevorrichtung vor dem 
Befullen des Schlauchbeutels gegen den Boden desselben 

io gepresst wird, kann die Hebevorrichtung auf die Fonnung 
des Beutels beim nachfolgenden Befullen einwirken sowie 
die gebildete Bodennaht beeinfiussen, beispielsweise in ge- 
ordneler Weise umlegen. Zur Ausformung der Bodenfaltung 
kann die Hebevorrichtung beispielsweise bchcizt werden. 

15 Beim Befiillcn des Schlauchbeutels kann die Hebevor- 
richtung mit ihrcr oberen Endstcllung, d. h. am unteren Fiill- 
rohrrand, verblciben. Bcsondcrs bevorzugt wird jedoch cine 
Losung, bei der sich die Hebevorrichtung wahrend des 
Schlauchbeutelabzugs, insbesondere Schlauchbeutelbefiil- 

20 lens, abwarts bewegt. Dabei wird auch der Hullstoff mit ent- 
sprechender Geschwindigkeit iiber die entsprechenden 
Hullstoffantriebseinrichtungen abwarts bewegt. Der Fiill- 
stoff trifft. somit nicht auf einen stationar abgestiitzten 
Schlauchbeutel, sondern auf einen sich abwartsbewegenden 

25 Schlauchbeutel, wodurch die Aufprallenergie beim Befullen 
betrachtlich vermindert wird. Hierdurch findet ein beson- 
ders schonendes Befullen des Schlauchbeutels statt. 

In Wcitcrbildung der Erfindung wcist die Hebevorrich- 
tung cine Dampfungscinrichtung auf. Hierdurch laBt sich 

30 die Aufprallenergie beim Befiillcn des Schlauchbeutels 
ebcnfalls reduzicrcn. Diese Dampfungscinrichtung kann un- 
abhangig vom Absenken des Schlauchbeutels beim Befullen 
oder zusatzlich zu dieser MaBnahme vorgesehen sein. 
Die Konstruktion der Hebevorrichtung ist vorzugsweise 

35 so ausgebildet, daB sie eine Druckplatte besitzt, die den Bo- 
den des Schlauchbeutels abstiitzt. Diese Druckplatte kann 
als ebene Platte ausgebildet sein. Vorzugsweise ist. sie je- 
doch so ausgebildet, daB sie das Fiillrohr umgreift. Sie be- 
sitzt somit bei dieser Ausfiihrungsl'orm die Form eines U.. 

40 Hierdurch wird der Vorteil erzielt, daB der gefullte Beutel in 
Form gehalten werden kann. 

Wenn die Hebevorrichtung mit einer Dampfungscinrich- 
tung versehen ist, ist zweckmaBigcr Weise die Druckplatte 
auf einer einen StoBdampfer bildenden Konsole angeordnet. 

45 Der in die Konsole integrierte StoBdampfer kann die Auf- 
prallenergie beim Befullen des Schlauchbeutels iiber einen 
entsprechenden Hub abfangen. Der Einbau in einer Konsole 
ist sinnvoll wegen der geringen Eigenmasse der bewegten 
Bauteile. 

50 Ein Stellelement kann die Druckplatte wieder in die Aus- 
gangslage zuriickbringen. 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB die 
Hebevorrichtung eine die Bodennaht des Schlauchbeutels ■ 
umlegende Einrichtung besitzt, die beispielsweise an der 

55 Druckplatte angebracht sein kann. Auch die vorstehend cr- 
wahntc Heizeinrichtung kann so ausgebildet sein, daB die 
Druckplatte beheizt wird, um die Bodenfaltung auszufor- 
men, wobei die Druckplatte hierzu von unten gegen das 
Fiillrohr driickt. Eine Kiihlung ist ebenfalls moglich, insbe- 

60 sondere um die Bodennaht friihzeitig zu entlasten. 

Die erfindungsgemaB ausgebildete vertikale Schlauch- 
beutelmaschine funktioniert so, daB nach dem Erstellen der 
unteren SchweiBnaht (Bodennaht) an dem das Fullrohr um- 
gebenden Schlauchbeutel (FiiUsloffschlauch) die Quer- 

65 schweiBbacken auseinanderfahren und die Hebevorrichtung 
nach oben durch die offenen QuerschweiBbacken hindurch 
soweit bewegt wird, bis die Druckplatte der Hebevorrich- 
tung den Boden des Schlauchbeutels gegen den unteren 
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Rand des Fiillrohres presst. Hierbei wird die Bodennaht in 
geordneter Weise umgelegt. Ferner wird von der U-formig 
ausgebildetcn Druckplatte das Fullrohr und damit dcr untcrc 
Bereich des Schlauchbeutels umgriffen. Die Bodennaht 
wird durch die Druckplatte vollstandig entlastet. Der Hull- 5 
stoff des Schlauchbeutels sowie die Hebevorrichtung wer- 
den dann auf Abzugsgeschwindigkeit beschleunigt und nach 
unten bewegt. Wahrend der Abwartsbewegung des 
Schlauchbeutels und der Hebevorrichtung wird mit dem 
Fullvorgang begonnen, wobei das Fullgut auf den Boden 10 
des Schlauchbeutels und somil die Druckplatte der Hebe- 
vorrichtung trifft. Bei Anordnung eines StoBdampfers fuhrt 
dieser einen enlsprechenden Hub aus, so daB zusatzlich zu 
dem Effekt der Abwartsbewegung die Aufprallencrgie wei- 
ter gedampft wird. Wenn bcispielswcisc durch die Abwarts- 15 
bcwcgung dcr Hebevorrichtung die Aufprallgeschwindig- 
keit des Fullgutcs um 30% rcduziert wird, sind nur noch 
50% der ursprunglichen Aufprallenergie vorhanden. 

Die Hebevorrichtung wird soweit abwarts bewegt, bis der 
abgesenkte Schlauchbeutel die gewiinschte Stellung zur An- 20 
bringung der oberen QuerschweiBnaht erhalt. Wenn der 
Fullvorgang beendet und diese Stellung erreicht ist, fahren 
die QuerschweiBbacken zusammen und erzeugen die obere 
QuerschweiBnaht am unteren Schlauchbeutel sowie die un- 
tere QuerschweiBnaht am oberen Schlauchbeutel. Hiemach 25 
wird der untere Schlauchbeutel zwischen den beiden Nahten 
vom oberen Schlauchbeutel abgetrennt. Er kann dann bei- 
spielsweise durch Offnen der Hebevorrichtung entfernt wer- 
den. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfiih- 30 
rungsbeispicls in Verbindung mit dcr Zeichnung im Einzel- 
nen erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Teiles einer vertikalen 
Schlauchbeutelmaschine mit angehobener Hebevorrich- 
tung; und 35 

Fig. 2 eine Ansicht entsprechend Fig. 1 mit abgesenkter 
Hebevorrichtung. 

In Fig. 1 erkennt man ein Fullrohr 1, um das ein Hiillstoff- 
schlauch 4 gelegl ist, aus dem durch Anordnung von Quer- 
schweiBnahten einzelne Schlauchbeutel gefertigt werden. 40 
Das Fullrohr 1 dient zum Einfiillen des entsprechenden Fiill- 
gutes in einen unten mit cincr unteren QuerschweiBnaht 
(Bodennaht) versehenen Schlauchbeutel. Eine Langsnaht- 
schweiBbacke 2 erzeugt eine Langsnaht zur Herstellung des 
Hiillstoffschlauches. Bei 3 ist eine Antriebscinrichtung fiir 45 
den Hullstoff dargestellt, mit der dieser abwarts bewegt wer- 
den kann. 

Fig. 1 zeigt den bereits mit einer unteren QuerschweiB- 
naht versehenen Hullstoffschlauch 4. Die beiden horizontal 
einwarts und auswarts bewegbaren SchweiBbacken 9 einer so 
QuernahtschweiBvorrichtung 8 haben diese untere Quer- 
schweiBnaht erzeugt und sich daraulhin auseinanderbewegl. 
Eine bei 5 gezeigte Hebevorrichtung mit einem Kragann 10, 
der in einen auf- und abbewegbaren Schlitten 11 iibergeht, 
hat sich nach dem Offnen dcr QuerschweiBbackcn 9 auf- 55 
warts zwischen den Backcn hindurch bis in den Bereich des 
unteren Randes des Fiillrohres 1 bewegt. Die Hebevorrich- 
tung besitzt einen in eine Konsole integrierten StoBdarnpfer 
6, der eine Druckplatte 7 tragt. Wie Fig. 1 zeigt, liegt die 
Druckplatte 7 am Boden des gebildeten Schlauchbeutels an 60 
und presst den Boden gegen den unteren Rand des Fiillroh- 
res 1. 

Der Abstand zwischen der Oberkante der Druckplatte 7 
und der Oberkante des Kragarmes 10 ist in Fig. 1 mil X be- 
zeichnet. 65 

In der in Fig. 1 gezeigten Stellung beginnen Hebevorrich- 
tung 5 und Fullstoffschlauch 4 mit cincr koordinicrtcn Ab- 
wartsbewegung. Beide werden hierbei auf Abzugsge- 



schwindigkeit beschleunigt und bewegen sich nach unten. 
In diesem Zustand wird mit dem Einfiillvorgang begonnen. 
Das FiiUgut trifft dabci auf den Boden des Schlauchbeutels 
und somit auf die Druckplatte 7 der Hebevorrichtung 10, 
wodurch der StoBdarnpfer 6 einen Dampfungshub H aus- 
fuhrt. Durch die Abwartsbewegung der Hebevorrichtung 
und damit des Schlauchbeutels und den entsprechenden 
Dampfungseffekt durch den StoBdarnpfer 6 wird die Auf- 
prallenergie des Fullgutes auf den Schlauchbeutelboden we- 
sentlich reduziert. 

Fig. 2 zeigt die Hebevorrichtung 10 im abgesenkten Zu- 
stand mit eingefiilltem Fullgut 12. Hierbei ist eine andere 
Form der Druckplatte 7 dargestellt, namlich im Gegensalz 
zu der ebenen Form dcr Fig. 1 eine U- Form, die in dcr obe- 
ren Endstcllung dcr Hebevorrichtung den unteren Fullrohr- 
bcrcich und damit den unteren Schlauchbcutclbereich cng 
anlicgcnd an das Fullrohr umgibt. Fig. 2 zeigt ferner die um 
den Hub H erniedrigte Lange des StoBdampfers 6. In der in 
Fig. 2 gezeigten Stellung kann der Schlauchbeutel weiter 
mit Fullgut befullt werden, oder es kann durch Einwartsbe- 
wegen der QuerschweiBbacken 9 der SchweiBvorgang zur 
Anordnung der oberen QuerschweiBnaht. des unteren 
Schlauchbeutels und der unteren QuerschweiBnaht des obe- 
ren Schlauchbeutels durchgefiihrl werden. Hiernach wird 
der untere Schlauchbeutel durch Betatigung der in die Quer- 
schweiBnahtvorrichtung 8 integrierten Trenneinrichtung ab- 
getrennt und aus der Maschine entfernt. Die Hebevorricht- 
tung 5 wird dann crneut nach oben in ihrc in Fig. 1 gezeigte 
Endstcllung bewegt, nachdem sich die QuerschweiBbacken 
9 auseinander bewegt haben. 

Patentanspriiche 

1. vertikale Schlauchbeutelmaschine mit einem Zu- 
fiihrsystem fur einen die Schlauchbeutel bildenden 
Hullstoff, einem Fullrohr, um das der Hullstoff zur Bil- 
dung eines Schlauches gefuhrt wird und das zur Einful- 
lung des zu verpackenden Materiales dient, einer 
LangsnahtschweiBvorrichtung, einer Quernaht- 
schweiBvorrichtung zur Ausbildung einer unteren und 
einer oberen QuerschweiBnaht an einem Schlauchbeu- 
tel mit zwei aufeinandcr zu und voncinander weg be- 
wegbaren QuerschweiBbacken und cincr Hebevorrich- 
tung fiir den noch nicht mit der oberen QuerschweiB- 
naht versehenen Schlauchbeutel, die rclativ zur Quer- 
nahtschweiBvorrichtung angehoben und abgesenkt 
wird, dadurch gekennzcichnet, daB sich die Hebevor- 
richtung (5) zur Abstiitzung des zu fiillenden Schlauch- 
beutels aufwarts zwischen den offenen QuerschweiB- 
backen (9) hindurch bis zum unteren Bereich des Fiill- 
rohrrandes (12) bewegt. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB sich die Hebevorrichtung (5) soweit bewegt, 
bis sie gegen den Boden des um das Fullrohr (1) geleg- 
ten Schlauchbeutels stoBt und dicscn gegen den unte- 
ren Fullrohrrand (12) presst. 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die Hebevorrichtung (5) wahrend 
des Hullstofftransportes, insbesondere Schlauchbeutel- 
befiillens, abwarts bewegt. 

4. Maschine nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Hebevorrichtung 
(5) eine Dampfungseinrichtung aufweisl. 

5. Maschine nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet. daB die Hebevorrichtung 
(5) eine Druckplatte (7) besitzt. 

6. Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Druckplatte (7) so ausgebildet ist, daB sie 
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das Fullrohr (1) umgreift. 

7. Maschine nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zcichnet, daB die Druckplattc (7) auf eincr cincn StoB- 
dampfer (6) bildenden Konsole angeordnet ist. 

8. Maschine nach einem der vorangehenden Anprii- 5 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Hebevomchtung 
(5) eine die Bodennaht(Bodenfahne) des Schlauchbeu- 
tels umlegende Rinrichtung besitzt. 

9. Maschine nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Hebevorrichlung io 
(5) eine Heizeinrichlung oder Kuhleinrichtung auf- 
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